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Die Verlegung der falcomet-Schindeln 
erfolgt bei einer Dacheindeckung auf 
eine Holzschalung mit aufgebrachten 
Bitumenbahnen (). 
Bei einer Fas saden verkleidung werden 
die falcomet-Schindeln auf eine Konter-
lattung aufgebracht ().

Grundlage und Profile

Verlegung der falcomet Metall-Falzschindel

 Schindel vollflächig

 Schindel halbflächig
 Startblech/Rinneneinlauf

 Randprofil
 Ortgangblech 

 Firstabdeckung

 Schindel vollflächig

 Schindel halbflächig

 Startblech/Rinneneinlauf

Zum Lieferprogramm der falcomet Metall -Falz schin deln gehö-
ren Start-, Ort- und Rand profile.

Mit dem Anbringen des Start profils, welches auch als Rin nen -
einlauf dient, wird an der Trauf seite begonnen. Die Pro file 
werden an den Stoß stellen ausgeklinkt, überlappt und bis zum 
Dach rand hin verlegt. Hier bei ist auf eine exakte Aus richtung – 
z. B. mit tels Schlag schnur – zu achten!

Die Ort- und Rand profile werden in den Rand bereichen des 
Daches montiert. Sie sind an den Stoßstellen so auszuklinken, 
daß zur Traufe hin eine Überlappung möglich ist. Zwischen Ort- 
und Rand profil wird ein Butyl-Dichtband aufgebracht. Beide 
Profile werden mit Edelstahl-Dichtschrauben befestigt. Die 
Schraube muß durch beide Profile und durch das Dichtband in 
die Grundlage geschraubt werden.
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Verlegung

Be- und Entlüftung

Die falcomet Metall-Falzschindeln werden reihenweise von 
unten nach oben verlegt. Die erste Reihe besteht aus spe-
ziellen Startschindeln (), die in das Start profil eingehängt 
werden. Dabei müssen die Startschindeln mit einer verblei-
benden Haarfuge verlegt werden, damit ein Raster für die fol-
genden Reihen vorgegeben ist. Die Befestigung erfolgt mittels 
Edelstahl-Holzschraube oder durch Nagelung durch die obere 
Haarfuge ().

In den Rand be rei chen werden die Schin deln nach Zuschnitt 
in die Rand profile eingepaßt. Da mit Schnitt uneben hei ten 
verdeckt bleiben, muß die Schnitt stelle im Be reich der Stabili-
sierungs kante liegen. Im überdeck ten Bereich des Rand profils – 
zwischen Schnitt kante und Ver schrau bung – ist ein Dicht profil 
an zu bringen. Dieses wird im Zuge der Schin del ein dec kung mit 
verlegt. Auch bei Kehlan schlüs sen werden Randprofile zur Ein -
fas sung der Schnitt kanten verwendet. Die Kehl anschlüsse sind 
zur Keh le hin gelocht, um durch die Schräg  schnitte eindrin-
gendes Wasser abzuleiten. Die Verlegung der Kehl an schlüsse 
erfolgt wie die der Ort- und Randprofile. Auch hier ist zwischen 
Schnittkante und Verschraubung ein Dicht  band einzubringen.

Im Firstbereich werden die falcomet-Schindeln in die erforder-
liche Größe geschnitten und befestigt. Eine Firstab deckung 
bildet den Abschluß. Sie wird mittels Dicht schrau ben befestigt. 
Wie bereits be schrieben ist auch im First be reich zwischen Ver-
schrau bung und Unter kante ein Dicht band ein zubringen.

Gratabdeckungen werden wie Firstab deckungen montiert.

Um den Unterbau vor Schäden durch Konden sa tion zu 
schützen und sei ne Langlebigkeit zu ge währleisten, ist 
für ausreichen de Be- und Ent  lüftung zu sorgen. Auch 
hierzu sind im Lieferprogramm entsprechende Sys tem-
kom po  nen ten enthalten.

 Randprofil

 Ortgangblech

 Startblech/ 
 Rinneneinlauf

zeitloses Design
gestaltungsvielfältig

sinnvolle Technik
lange Lebensdauer

sturmsicher
termisch belastbar

recycelbar
schnell verlegt

einfache Montage

Startschindel 
mit erhöhtem 
Startprofil

Eckanschluß mit Startschindel,
Start- und Randprofil 
und Ortgang

Dachfenster-OberseiteDachfenster-Unterseite

Dachgaube mit Kehlausbildung Dachfirst mit Abdeckung
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Innenausbau

Verkleidungen von Aufzugsportalen, Baustützen, 
Brüstungen, Decken, Laibungen, 
Stürzen, Wänden, Treppen

Zu- und Abluftsysteme

Lüftungstürme, Lüftungsaugen, Wetterschutz- 
gitter für Wand und Schrägdach, Raumluft- 
säulen

Metallfassaden

vorgehängte Kassettenverkleidung, Metallfalz- 
schindeln, Attika, Flugdächer, Werbestelen, 
Beschilderungen

Küchenlüftungstechnik

Absaug- und Umlufthauben, Lüftungsdecken 
und Lüftungsbalken, Decken-Quellluftauslässe

Ausgabeschalter

Fast-Food-Restaurants, Kassenhäuser, 
Pförtnerlogen, Maut-Zahlstellen

Industrieservice

Kantteile, Laserzuschnitte, Nibbelformteile, 
Schweißkonstruktionen, Pulverbeschichtung, 
Rohr- und Profil-Längsschleifen, Glasperlstrahlen

Anlagenkomponenten

Fensterschleiergeräte, Sockel-/Wand-Quellluft- 
auslässe, Sonderauslässe

Möbel + Kunstobjekte

Möbel, Möbelzubehör, Sonderbauteile nach 
Kundenwunsch, Kunstwerke aus Metall
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